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R emarque Ces informations correspondent à notre état actuel de connaissance. E lles ont pour but de vous informer sur nos produits et leurs

possibilités d’application sans engagement de notre part. Nos recommandations ne vous libèrent pas de vos propres examens et
essais afin de vérifier que nos produits répondent à l’utilisation que vous souhaitez en faire dans la mesure où nous ne connais -
sons pas votre environnement et n’avons aucune influence sur vos conditions d’utilisation. E n raison des nombreuses combinai-
sons possibles d‘options logiciels, de profiles d’impress ion, d’imprimantes , d’encres , et de qualité d’impress ion et de résolution,
nous ne pouvons mentionner le temps exact de séchage et la quantité maximale d’encre nécessaire. Nous nous réservons le
droit d’effectuer sans préavis toute amélioration nécessaire de nos produits .

S IGNOL IT ® S IPO F ilm Power-sol polypropylène adhés if

Des cription Matériau - F ilm polypropylène blanc avec enduit brillant sur une face,
adhés if, avec papier cache au dos .

E nduit - enduit brillant imperméable

P ropriétés - respectueux de l’environnement car sans PVC
- innombrables poss ibilités d’utilisation
- excellente reproduction des couleurs

Usage - intérieur et extérieur
Durée de vie - à moyen terme selon l’encre utilisée

E ncres - éco-solvant
- solvant doux
- solvant
- UV curable

E xemples d’utilis ation Intérieure et
E xtérieure

- autocollants , étiquettes , posters , displays , panneaux pour salon ou
magasin

- panneaux de chantier

Traceurs tes tés
(rés umé)

P iezo HP 9000, R oland S ol-J et, Mimaki JV3, JV5, Mutoh Albatross ,
R ockhopper, S eiko 64 S , etc.. .

S échage / rés is tance
mécanique

Le temps de séchage du film imprimé dépend fortement des encres utilisées , de la couche de
solvants ainsi que de la saturation des couleurs . E n impress ion roll to roll, nous recommandons
vivement de redérouler rapidement le film imprimé et de l’étendre jusqu’au séchage final.
Pendant le transport du film enroulé, les rés idus de solvants apparaissant en cas de séchage
insuffisant peuvent conduire à un blocage. A la lamination, ces rés idus de solvants peuvent
également influencer négativement la planéité, le rétrécissement ains i que la tenue du film de
lamination.

Lamination Avec l’utilisation d’encres éco-solvant nous recommandons la lamination quand l’impress ion est
sujette à des frottements , à la transpiration ou à tout autre influence mécanique. Dans ce cas
nous recommandons de protéger l’impress ion avec des films de lamination adhés ifs .

Pos e S IPO peut être posé sur toutes les surfaces planes et lisses , sèches et libérées de tout rés idu de
saleté, graisse, s ilicone, etc.. . Lors de la pose la température ne doit pas être inférieure à 15°C .
Après utilisation le film S IPO peut être retiré en le chauffant à l’aide d’un thermoventilateur puis
en le décollant avec précaution de la surface sur laquelle il es t posé.

Informations
Techniques

Matériau de base F ilm polypropylène blanc de 95µm

Adhésif Dispers ion d’acrylate permanent
Force d’adhérence ~ 11 N / 25mm (A.F .E .R .A)
E chelle de
température

-20°C à +100°C

Papier cache Papier s iliconé ~ 150µm / 135g/m²

E paisseur totale ~ 295µm

Dimens ions R ouleaux de 1370mm x 30m

Mandrin 76 mm

Cons ervation Après utilisation, nous recommandons de retirer le rouleau du traceur, de le replacer
dans son emballage d’origine et de le stocker fermé dans un endroit frais et sec.
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